Informacje techniczne

EPOXYPRIMER 500

isomat

building quality

Podktad epoksydowy wodny, dwuskiadnikowy

EPOXYPRIMER 500 to dwusktadnikowy
system epoksydowy na bazie wody.Zapewnia
wysokg twardo$¢ i odpornos¢ na Scieranie.
Moze by¢ nakfadany na suche lub lekko
wilgotne podtoza, bez wody stojgce;.
EPOXYPRIMER 500 jest klasyfikowany jako
SR-B2,0 zgodnie z EN 13813.

Zastosowanie

EPOXYPRIMER 500 jest uzywany jako
podktad do ISOFLEX-PU 500 i innych
systemow poliuretanowych, na niechtonne
podtoza lub stare warstwyhydroizolacyjne.

Moze by¢ stosowany jako podkfad, a takze do
przygotowania (z dodatkiem piasku
kwarcowego) materiatu naprawczego
(wypetniajacego) do poditozy cementowych,
takich jak beton Ilub cement, pokrytych
zywicami epoksydowymi DUROFLOOR.

Dane techniczne

Baza: dwuskfadnikowa
zywica epoksydowa

Kolor: jasnozétty
Lepkosc¢ (A): 900 mPa-s
Lepkos¢ (B): 4.400 mPa-s
Lepkos¢ (A+B): 8.000 mPa-s
Gestosé (A): 1,1 kg/l
Gestos¢ (B): 1,0 kg/l
Gestosé (A+B): 1,02 kg/l
Stosunek mieszania
(A:B): 25:75 wagowo
Zywotno$é: ok. 60 min. w temp.
+20°C

Minimalna temperatura
twardniecia: +8°C

Mozliwos¢ chodzenia: po 18 h w temp.
+23°C

Ostateczna powloka:  po 24 h w temp.

+23°C

Ostateczna

wytrzymatosc¢: po 7 dniachw temp.
+23°C

Przyczepnosé: > 3 N/mm? (przetom
betonu)

Czyszczenie narzedzi:
Narzedzia powinny by¢ umyte w wodzie
natychmiast po uzyciu.

Instrukcje stosowania

1. Przygotowanie podioza
Podtoza przygotowane do natozenia podktadu

powinny:
+  By¢ stabilne.
. Nie zawierac materiatow, ktore

zapobiegajg wigzaniu, np. kurz, luzne
czastki, smar itd.
« By¢ zabezpieczone przed dziataniem

wilgoci.
w przypadku stosowania Zywic
epoksydowych systemu DUROFLOOR,
podtoze powinno spetniacnastepujace
wymagania:
Jakos¢ betonu:  co najmniej C20/25
Jakoé¢ jastrychu
cementowego: zawarto$é cementu

350 kg/m®

Ponadto poditoze powinno by¢ przygotowane
przez szczotkowanie, szlifowanie, frezowanie,
piaskowanie, srutowanie itp. w zaleznosci od
charakteru podtoza. Nastepnie powierzchnie
nalezy dobrze oczySci¢ z kurzu za pomocag
odkurzacza o wysokiej mocy ssania.

2. Mieszanie sktadnikéw

Sktadniki A (zywica) i B (utwardzacz) sa
pakowane w dwa oddzielne pojemniki, majgce
prawidlowy z gory okreslony stosunek
wagowy. Catg ilos¢ sktadnika B dodaje sie do
sktadnika A.
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Nalezy miesza¢ przez okoto 2-3 minuty
mieszalnikiem wolnoobrotowym (300 obrotéw
na minute), az substancja stanie sie jednolita.
Wazne jest, aby doktadnie wymieszac
podkfad na bokach i dnie pojemnika, aby
uzyskaé réwnomierne rozproszenie
utwardzacza. Dodanie  wody  (10-30%
wagowo) zapewni pozgdang urabialno$é
produktu.

3. Zuzycie
W zaleznosci od aplikacji EPOXYPRIMER
500 moze by¢ uzyty w ponizszy sposob:

a) jako podktad do ISOFLEX-PU 500

Podtoze zagruntowac preparatem
EPOXYPRIMER 500, rozcienczonymz wodg
w stosunku 30% wagowo. Produkt natozy¢ sie
pedzlem lub watkiem w jednej warstwie.
Zuzycie: 150-200 g/m?2.

W zaleznosci od warunkéw pogodowych,
ISOFLEX-PU 500 naktada sie w ciggu 24-48
godzin od gruntowania, jak tylko wilgotnosc
spadnie ponizej 4%.

b) jako podktad do zywic epoksydowych
Podtoze zagruntowac preparatem
EPOXYPRIMER 500, rozcienczonym z wodg
w stosunku 30% wagowo. Produkt natozy¢
pedzlem lub watkiem w jednej warstwie.
Zuzycie: 150-200 g/m?.

Po wyschnieciu podkfadu, wszelkie istniejgce
niedoskonatosci (pekniecia, dziury) nalezy
wypemi¢ preparatem EPOXYPRIMER 500,
zmieszanym z piaskiem kwarcowym o
wielkosci czastek 0,0-0,4 mm (lub Q35) w
proporcji 1:2 do 1:3 wagowo.

Kwalifikowany system DUROFLOOR nakfada
sie w ciggu 24-48 godzin od potozenia
podktadu i gdy wilgotnos¢  warstwy
EPOXYPRIMER 500 spadnie ponizej 4%. W
przypadku, gdy wilgotnos¢ w warstwie
EPOXYPRIMER 500 pozostaje powyzej 4%
po 48 godzinach, nalezy postepowac zgodnie
z tg sama procedura.

W  przypadku zastosowania  preparatu
DUROFLOOR niezgodnie z powyzszymi
limitami czasowymi, piasek kwarcowy o
wielkosci czgstek 0,4-0,8 mm nalezy roziozyc
na powierzchni, podczas gdy podkitad jest
wcigz swiezy, aby zapewni¢ dobre wigzanie.
Po stwardnieniu podktadu, wszelkie luzne
ziarna nalezy usung¢ za pomocg odkurzacza
0 wysokiej mocy ssania.

Opakowanie

EPOXYPRIMER 500 jest dostepny w
opakowaniach (A+B) o wadze 1 kg, 4 kg i 20
kg, z komponentami A i B w ustalonym
stosunku wagowym.

Okres przydatnosci - Przechowywanie

12 miesiecy od daty produkgciji, jesli podktad
przechowywany jest w oryginalnym
nieotwartym opakowaniu, w temperaturze od
+5°C do +35°C. Chroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych i mrozem.

»  Zaleca sie sprawdzenie kompatybilnosci z
podiozem przed natozeniem produktu na
plastikowe powierzchnie (np. PVC,
arkusze poliweglanu).

Czas pracy materiatdw epoksydowych
zalezy od temperatury otoczenia. Idealna
temperatura naktadania,dla ktorej produkt
uzyskuje optymalng urabialno$¢ i czas
utwardzania, wynosi od +15°C do +25°C.
Temperatura  pomieszczenia  ponizej
+15°C wydluzy czas utwardzania, a
temperatura powyzej +30°C goskrdci.
Zaleca sie tagodne wstepne podgrzanie
produktu w zimie i przechowywanie
produktu w chtodnym pomieszczeniu
przed zastosowaniem latem.

Informacje techniczne i instrukcje zawarte w tej karcie bazujg na wiedzy i doswiadczeniu Departamentu badan i rozwoju D
naszej firmy i na podstawie wynikéw diugotrwatych testéw zastosowania produktu w praktyce. Zalecenia i sugestie TUV-

odnoszace sie do uzytkowania produktu sg dostarczane bez gwarancji, poniewaz warunki podczas aplikacji sg poza kontrolg <((‘=EI=!'I>>
naszej firmy. Dlatego uzytkownik jest odpowiedzialny za potwierdzenie, ze wybrany produkt jest odpowiedni do

EN IS0 9001

przewidywanego zastosowania. Aktualne wydanie tego technicznego arkusza danych automatycznie anuluje kazdy poprzedni

dotyczacy tego samego produktu.
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« W przypadku, gdy czas pomiedzy
natozeniem kolejnych warstw jest diuzszy
niz przewidywano, Ilub w przypadku
starych podtozy, powierzchnia powinna
by¢ dokfadnie oczyszczona [
zgruntowana, przed natozeniem nowej
warstwy.

*  Po utwardzeniu EPOXYPRIMER 500 jest
catkowicie bezpieczny dla zdrowia.

* Przed zastosowaniem nalezy zapoznac
sie ze wskazowkami  dotyczacymi
bezpiecznego stosowania i $rodkami
ostroznosci zapisanymi na opakowaniu.

Lotne Zwigzki Organiczne (LZO)

Zgonie z dyrektywg 2004/42/CE (aneks II,
tabela A) maksymalna dozwolona ilos¢ LZO
dla podkategorii produktu j, typ WB wynosi
140 g/l (2010) dla produktu gotowego dla
uzycia.

Gotowy produkt EPOXYPRIMER 500 zawiera
maksymalnie 140 g/l LZO.
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NrDoP: EPOXYPRIMER 500/1832-01
EN 13813 SR-B2,0
Podktad

Reakcja na ogien: nie okreslono
Uwalnianie substancji szkodliwych: powolne
Przepuszczalnos¢ pary wodnej: nie okreslono
Odpornos¢ na zuzycie:nie okreslono
Przyczepnosé: B2,0
Odpornos¢ na uderzenia: nie okreslono
Izolacja akustyczna: nie okreslono
Pochtanianie dzwigku: nie okreslono
Opor cieplny: nie okreslono

Odpornos¢ chemiczna: nie okreslono
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