Ulotka techniczna
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Dwuskladnikowy, antykorozyjny podktad epoksydowy

EPOXYCOAT-AC to 2-sktadnikowy, kolorowy
system epoksydowy z rozpuszczalnikami,
oferujacy wysoka wytrzymatosé¢ i odpornosé
na scieranie. Jest wysoce odporny na kwasy
organiczne i nieorganiczne, zasady, produkty
ropopochodne, rozpuszczalniki, wode, wode
morska itp. Zapewnia doskonatg ochrone
przed korozjg powierzchni metalowych.

Jest klasyfikowany jako produkt do ochrony
antykorozyjnej zbrojenia zgodnie z EN 1504-7.
Certyfikat nr. 2032-CPD-10.11.

Obszary zastosowania

EPOXYCOAT-AC jest stosowany jako aktywna
powtoka antykorozyjna i antykorozyjna na
powierzchniach zelaznych i stalowych,
szczegOlnie na powierzchniach, ktére zostang
pokryte zywicami epoksydowymi EPOXYCOAT-
W, EPOXYCOAT-VSF, EPOXYCOAT i
EPOXYCOAT-S. Moze by¢ réwniez stosowany
wylgcznie jako powtoka koncowa, jesli jego
czerwony kolor lub szary kolor jest
zadowalajgcy. Przyktady zastosowan obejmujg
ochrone siloséw, stalowych mostéw, ogrodzen,
zelaznych dachow, rur, pretow zbrojeniowych

itp.
Baza: 2-sktadnikowa zywica epoksydowa
Kolor: RAL 3009 (kasztanowy)

RAL 7040 (szary)

Lepkos¢: 350 mPa's w +23°C
Gestosc (A+B): 1,40 kg/lit
Proporcja mieszania (A:B): 100:13,5 na wage
Zywotnos¢é: ok.2,5hw

+20°C
Minimalna temperatura
utwardzania: +8°C
Uzytkowanie: po 24 hw +23°C
Kolejna warstwa: po 3-24 h

w +23°C

Ostateczna sita: po 7 dniach w +23°C
Sita przyczepnosci: > 3 N/mm? (punkt pekania
betonu)

Przyczepnos¢ na scinanie (stal
powlekana do betonu): Zdane™
(EN 15184)

Ochrona przed korozjg: Zdane*?
(EN 15183)

Temperatura zeszklenia: =2 68 °C (EN
12614)

*1: Test uznaje sie za zaliczony, jezeli
naprezenie wigzania okreslone za pomocg
powlekanych pretow stanowi w kazdym
przypadku co najmniej 80% odniesienia
naprezenia wigzania okre$lonego dla pretow
niepowlekanych.

*2: Test uznaje sie za zaliczony, jezeli pokryte

powftokg strefy sg wolne od korozji i jesli rdza
petznie na krawedzi ptyty podtoza <1 mm.

Czyszczenie narzedzi:
Narzedzia nalezy czysci¢ rozpuszczalnikiem
SM-12 natychmiast po uzyciu.

Instrukcja stosowania

1. Podtoze

Powlekana powierzchnia powinna by¢:

e Suchai stabilna.

o Bez materiatéw, ktére zapobiegajg wigzaniu,
na przyktad kurz, luzne czastki, thuszcz itp.

e Bez rdzy lub korozji, ktéra moze
uniemozliwi¢ wigzanie.

W zaleznosci od charakteru podtoza nalezy go

przygotowac przez szczotkowanie, szlifowanie,

piaskowanie itp. Nastepnie powierzchnie

nalezy oczyscic z kurzu.
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2. Mieszanie skladnikow

Sktadniki A (zywica) i B (utwardzacz) sg
pakowane w dwa osobne pojemniki, 0
odpowiedniej z gory okreslonej proporgiji
mieszania wagowo. Cata ilo$¢ sktadnika B
jest dodawana do sktadnika A. Mieszanie 2
skfadnikéw powinno odbywac sie przez okoto
5 minut przy uzyciu miksera o niskiej
predkosci obrotowej (300 obr / min). Wazne
jest, aby doktadnie wymiesza¢ mieszanine w
poblizu bokdw i dna pojemnika, aby uzyskac
jednolite rozproszenie utwardzacza.

3. Aplikacja — zuzycie

a) Jako podktad

EPOXYCOAT-AC naktada sie watkiem, pedzlem
lub natryskiem na dwie warstwy. Druga warstwa
nastepuje po wyschnieciu pierwszej, ale w ciggu
24 godzin.

Zuzycie: 150-200 g / m2 / warstwe.

Malowanie powtokami epoksydowymi
EPOXYCOAT-W, EPOXYCOAT-VSF,
EPOXYCOAT lub EPOXYCOAT-S

powinno nastgpi¢ w ciggu 24 godzin.

b) Jako farba
EPOXYCOAT-AC naktada sie za pomocg walka,

pedzla lub natrysku w 3-4 warstwach. Kazda
nastepna warstwa nastepuje po wyschnieciu
poprzedniej, ale w ciggu 24 godzin.
Zuzycie: 150-200 g / m2 / warstwe.

Opakowanie

EPOXYCOAT-AC jest dostarczany w
opakowaniach (A + B) o wadze 3 kg i 8 kg,
przy czym skfadniki A i B majg staty udziat
wagowy.

Okres waznosci - przechowywanie

12 miesiecy od daty produkcji, jesli jest
przechowywany w oryginalnie zamknietym
opakowaniu, w obszarach chronionych przed
wilgocig i bezposrednim dziataniem promieni

e Na obrabialnos¢ materiatow
epoksydowych ma wptyw ich
temperatura. Idealna temperatura
aplikacji wynosi pomiedzy +15°C i
+25°C, aby produkt byt fatwy w uzyciu i
utwardzat sie zgodnie z zaleceniami.
Temperatura pokojowa ponizej +15°C
wydtuzy czas utwardzania, a
temperatura powyzej +30°C przyspieszy
czas utwardzania. Zima zaleca sie
tagodne podgrzanie produktu, a latem
przechowywanie materiatow w chtodnym
pomieszczeniu przed zastosowaniem.

e EPOXYCOAT-AC zawiera
rozpuszczalniki. W przypadku
stosowania w zamknietych
pomieszczeniach nalezy podjg¢ srodki
zapewniajgce dobrg wentylacje.

¢ Na klejenie miedzy kolejnymi warstwami
moze mie¢ powazny wptyw wilgotnosé lub
brud miedzy nimi.

e Warstwy epoksydowe nalezy chroni¢ przed
wilgocig przez 4-6 godzin po aplikaciji.
Wilgo¢ moze wybieli¢ powierzchnie i / lub
sprawic, ze bedzie lepka. Moze to réwniez
zaktécacé stwardnienie. Wyblakte lub lepkie
warstwy w czesciach powierzchni nalezy
usungc¢ przez szlifowanie lub frezowanie i
ponownie utozyc.

e W przypadku, gdy czas dtuzszy niz
przewidywany zaktdca naktadanie kolejnych
warstw lub w przypadku ponownego
uktadania starych podtég, powierzchnie
nalezy dokfadnie oczyscic¢ i wyszlifowac
przed natozeniem nowej warstwy.

e Po utwardzeniu EPOXYCOAT-AC jest
catkowicie bezpieczny dla zdrowia.

e Przed zastosowaniem zapoznaj sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa
wymienionymi na etykietach produktu.

stonecznych. Zalecana temperatura

przechowywania pomiedzy

+5°C i +35°C.

The technical information and instructions supplied in this datasheet are based on the knowledge and experience of the 3

Department of Research and Development of our company and on results from long-term applications of the product in ('n,w>>
practice. The recommendations and suggestions referring to the use of the product are provided without guarantee, since CERT
site conditions during the applications are beyond the control of our company. Therefore the user is responsible for

EN IS0 9001 )

confirming that the chosen product is suitable for the envisaged application. The present edition of this technical

datasheet automatically cancels any previous one concerning the same product.



isomat

building quality

Lotne zwigzki organiczne (LZO)

Zgodnie z dyrektywg 2004/42 /| WE c €

(zatgcznik I, tabela A) maksymalna

dopuszczalna zawarto$¢ LZO dla 2032

podkategorii produktu typu SB wynosi 500

g /1(2010) dla produktu gotowego do ISOMAT S.A.

uzycia. o 17" km Thessaloniki — Ag. Athanasios
Gotowy do uzycia produkt EPOXYCOAT- P.O. BOX 1043, 570 03 Ag Athanasios, Greece

AC zawiera maksymalnie <500 g / | LZO. 10

2032-CPR-10.11

DoP No.: EPOXYCOAT-AC/1834-01

EN 1504-7
Reinforcement corrosion protection product for
uses other than low performance requirements
Shear adhesion: Pass
Corrosion protection: Pass

Glass transition temperature: = 68 °C

Dangerous substances: comply with 5.4

ISOMAT S.A.

BUILDING CHEMICALS AND MORTARS
MAIN OFFICES - FACTORY:

17th km Thessaloniki - Ag. Athanasios Road,
P.O. BOX 1043, 570 03 Ag. Athanasios, Greece,
Tel.: +30 2310 576 000, Fax: +30 2310 722 475

www.isomat.eu e-mail: info@isomat.eu
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