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TASMA LACZACA FPO 250

Tasma hydroizolacyjna z perforowanymi krawedziami

Wysokowydajna, elastyczna tasma hydroizolacyjna z
poliolefiny (FPO), z dodatkowg perforacjg 20 mm na
obu krawedziach dla lepszego wigzania.
Certyfikowany zgodnie z normg DIN EN 13967 jako
elastyczny arkusz do uszczelniania. Certyfikat nr:
0761-CPR-0897, MPA Braunschweig.

Obszary zastosowania

Nadaje sie do uszczelniania zewnetrznych dylatacji i
szczelin  konstrukcyjnych. Stosowany réwniez do
montazu z odpowiednimi klejami i uszczelniaczami na
roznych podtozach budowlanych w krytycznych
obszarach z duzymi i / lub czestymi ruchami.
Stosowana do zastosowan zewnetrznych pod
zadaszeniem, jako obrdbka blacharska do szczelin
dylatacyjnych i innych dylatacji konstrukcyjnych o
duzych i / lub czestych ruchach. Naktada sie go z
odpowiednim klejem na wiele réznych powierzchni,
ale tylko wtedy, gdy jest pokryty panelami, tynkiem
lub produktami hydroizolacyjnymi, poniewaz nie moze
by¢ stale narazony na dziatanie promieni UV. Nadaje
sie  rowniez do hydroizolacji  podziemnych,
hydroizolacji przed wodami gruntowymi, hydroizolacji
piwnic, domoéw, garazy, konteneréw i zbiornikow,
basenéw, dachow i elewacji, kopalni i konstrukcji
tuneli, drég i mostow.

Dane techniczne

Sktad materiatu: termoplastyczny elastomer,

odporny na starzenie
Kolor: szary
Standardowe szeroko$ci: 250 mm
ok. 1.0 mm
ok. 930 g/m?

Catkowita grubosc:
Waga materiatu:

Odpornos¢ na
temperature (min/max): -30°C / +90°C

Twardos¢ w skali Shore'a A: 87

Wiasciwosci fizyczne

Maks. cisnienie rozrywajgce: = 4 bar

Odpornosé na rozdarcie - wzdtuz: 15 N/mm?
(DIN EN 12311-2 Metoda B)

Odpornosé na rozdarcie — w poprzek: 15 N/mm?
(DIN EN 12311-2 Metoda B)

Wydtuzenie przy zerwaniu wzdtuz: 620%
(DIN EN 12311-2 Method B)

Wydtuzenie przy zerwaniu: 670%
(DIN EN 12311-2 Method B)

Wodoszczelno$¢: Wodoszczelny
(DIN EN 1928 Method A&B)

Sita spoiwa:
(DIN EN 1348)

Odpornos¢ na rozdarcie (trzpien
gwozdzia) - wzdtuz
(DIN EN 12310-1): 260 N

Odpornos¢ na rozdarcie (trzpien
gwozdzia) - poprzek

= 4 N/mm?

(DIN EN 12310-1): 260 N
Test odklejania od drewna: =100 N
(w zaleznosci od uzytego kleju)

Odpornos$¢ na UV (min): 26,500 h

(DIN EN ISO 4892-3)

Przepuszczalnosé parcy wodnej: 60 m
(DIN EN 1931 Method B)

Reakcja na ogienh:
(EN 13501-1, DIN ISO 11925-2)

Wiasciwosci chemiczne

klasa E

Odpornos¢ po przechowywaniu przez 7 dni w
temperaturze pokojowej na nastepujgce chemikalia:
kwas solny, kwas siarkowy, kwas cytrynowy, kwas
mlekowy, wodorotlenek potasu, podchloryn sodu,
woda stona i inne substancje.

Szer. tasmy Zuzycie EPOMAX-PL * dla
warstw 2 mm
25cm ok. 1.0 — 1.2 kg/m

* Zuzycie moze sie rézni¢ w zaleznosci od
chropowatosci powierzchni.

Wskazowki dot. zastosowania

1. Przygotowanie podtoza

Krok 1:
Przygotowac¢ podtoze metodg piaskowania,
szlifowania itp., a nastepnie odkurzyc¢ i wyczyscic.
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2. Aplikacja

Krok 2:

W przypadku dylatacji lub peknie¢ konieczne jest, aby
pas o szerokosci >1 mm na srodku tasmy pozostawat
niezwigzany, czyli wolny od kleju. Z tego powodu
nalezy wiozyé piankowy sznurek wypetniajgcy do
wnetrza ztgcza i natozy¢ tasme maskujaca na spoine
/pekniecie  (tasma maskujgca = dwukrotnos¢
szerokosci spoiny). Dodatkowo, przed natozeniem
kleju, natéz kolejng tasme maskujgcg z kazdej strony
spoiny. Odlegto$¢ do spoiny powinna wynosi¢ ok.
petny rozmiar tasmy hydroizolacyjnej.

Krok 3:
Natéz klej epoksydowy na lewg i prawg strone spoiny.
Nie zaklejaj centralnej tasmy maskujgcej klejem.

Krok 4:

Nie jest wymagana aktywacja w miejscu pracy. W
przypadku zabrudzenia, powierzchnige tasmy wyczysc
suchg lub wilgotng szmatkg. Do czyszczenia uzywaj
tylko wody, BEZ ROZPUSZCZALNIKOW.

Natozy¢ tasme na ztgcze i mocno docisng¢ tasme do
podtoza klejowego. Unikaj kieszeni powietrznych
uzywajgc odpowiedniego narzedzia. Natéz tasme
maskujgcg na srodek tasmy.

Krok 5:

Przykryj tadme drugg warstwg kleju. Aby zapewni¢
dobrg przyczepnos¢ do podioza, klej powinien
przekraczaé tasme o catg szerokos$¢ tasmy = do
dwdch bocznych tasm maskujgcych.

Krok 6:
Usunh tasme maskujgca ze srodka tasmy, a takze obie
boczne tasmy maskujgce, kilka minut po aplikaciji.

Krok 7:

Po wyschnieciu zywica epoksydowa bardzo
twardnieje i na krawedziach moze tworzy¢ ,efekt
noza”. Aby unikng¢ uszkodzen zaréwno uzytkownika,
jak i tasmy, zaleca sie wygtadzi¢ krawedzie zywicy
pedzlem kilka minut po zdjeciu tasmy maskujgce;j.

Krok 8:

W przypadku wyzszego cisnienia wody (>1,5 bar do 3
bar) lub podcisnienia nalezy zabezpieczy¢ zigcze
metalowg ptytka.

Nakt nie_m
[Z K | ii:

zdrzewania_n I w

Produkt jest topliwy w standardowych suszarkach na
gorgce powietrze. Wazne jest, aby ustawi¢ niskg
temperature, aby stopita sie tylko powierzchnia
tasmy, aby nie wpltywaé na szczelnos$¢ produktu.

Krok 1:
Uzywaj odpowiedniego narzedzia do pistoletu
pneumatycznego z odpowiednim ustawieniem
- Zalecenie: =2 1150 W / 340°C
- Moc powietrza: 3
- Dysza: 20 lub 40 mm
- Roller

Krok 2
Czesci do spawania nalezy zszorstkowac lub
przeszlifowaé.

Krok 3

Kontynuuj  zgrzewanie = gorgcym  powietrzem.
Minimalna zaktadka musi wynosi¢ 100 mm.

Aby zapewni¢ dobrg elastycznos¢ tasmy, lepiej jest
zgrzac obie czesci przed montazem.

Nakladani ksyd Iku I in lut
mikroruchow:

Krok 1:

Potgcz ze sobg dwa kawatki tasmy za pomocg zywicy
epoksydowej. Minimalna zaktadka musi wynosi¢ 100
mm. Dociénij mocno dwie czesci do siebie i unikaj
powstawania pecherzy powietrza za pomocg
odpowiedniego narzedzia.

Krok 2:
Zakryj tasme nakfadajgc drugg warstwe kleju.

Opakowanie

Standardowa dtugos¢ na rolke: 20m.

Okres trwatosci - przechowywanie

12 miesiecy od daty produkcji, w oryginalnym,
nieotwartym opakowaniu, pod warunkiem
przechowywania w chtodnym, suchym miejscu,
chronionym przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych. Jesli folia opakowaniowa zostata
otwarta, natozy¢ materiat w ciggu 2 miesiecy.

Informacje techniczne i instrukcje zawarte w niniejszej karcie katalogowej oparte sg na wiedzy i doswiadczeniu Dziatu Badan i Rozwoju naszej firmy oraz na
wynikach wieloletniego stosowania produktu w praktyce. Zalecenia i sugestie dotyczgce uzytkowania produktu sg udzielane bez gwarancji, poniewaz
warunki w miejscu aplikacji sg poza kontrolg naszej firmy. Dlatego uzytkownik jest odpowiedzialny za potwierdzenie, ze wybrany produkt nadaje sie do
przewidywanego zastosowania. Obecne wydanie niniejszej karty technicznej automatycznie anuluje poprzednie, dotyczgce tego samego produktu. |
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0761 — CPR -0897
0761 - 20
JOINT TAPE FPO EN
13967 : 2012
ISOMAT S.A.
17" km Thessaloniki — Ag. Athanasios
P.0. BOX 1043, 570 03 Ag. Athanasios, Greece
Wiasciwosci Warunki testowe | Jednostka Tolerancja
Masa na jednostke DIN EN 1849-2 g/m2 880-980
pow.
Grubos¢ DIN EN 1849-2 mm 0,9-1,1
Wiasciwosci DIN EN 12311-2 N/mm2 podtuzny: = 12,5
mechaniczne przy Metoda B boczny: = 12,5
rozcigganiu
s DIN EN 12311-2 0 podiuzny: = 500
Wydiuzenie Metoda B % boczny: = 500
Odpornosé na ) podtuzny: = 200
rozdarcie DIN EN 12310-1 N boczny: = 200
(Trzpien
gwozdzia)
Wodoszczelnosé DIN EN 1928-B zdany
400kPa/72 Std.
DIN EN 12691
Odpornosé na A: Alu plate mm <250
uderzenia B: EPS panel <1500
Odpornosc szwow | b\ N 123172 | N/50mm < 300
na $cinanie
Reakcja na ogien EN 13501-1 Klasa E
ISOMAT S.A.

BUILDING CHEMICALS AND MORTARS
MAIN OFFICES - FACTORY:

17" km Thessaloniki - Ag. Athanasios Road,
P.O. BOX 1043, 570 03 Ag. Athanasios, Greece,
Tel.: +30 2310 576 000, Fax: +30 2310 722 475

www.isomat.eu e-mail: support@isomat.eu
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